(§) BUNDESREPUBUK © Offenlegungsscl 

DEUTSCHLAND @ Q£ ^ V 097 Al 



Aktenzeichen: P 39 17 i 
Anmeldetag: 26. 5,8 
Offenlegungstag: 29. 11. 9 




"Iff ©Int. CI. 5; 

A 24 C 5/35 

A24 C 5/354 
A 24 C 5/358 
B 65 G 47/51 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 



s 



(n) Anmelder: 

Korber AG, 2050 Hamburg, DE 



Erfirsder: 

GJosmartrt, Josef, 2050 Hamburg, DE; Grieben, 
KarKHeinz, 2063 Schwarzenbek, BE; Rirske, 
2080 Bad Oidssioe, DE 



@ Bshalterfordervorrichturig 



Bsi einar Behaiteffordsrvorrichtung zum Auslauseh von 
Zjgaretten siiffiahrnendart sogsrsannten Schragsn (8) xwi- 
scbars ainam SchragenfQHer (3), der Zsgaretien aus einem 
A<tikel$troro sntftimmt and sinem Schragenemleeisr (8), dec 
Zigarettan in deft Artikeisirom zurGckfGhrt, sind die gartarttv 
tan Aggregate mil ihren jewesls swei Sohragsnstationsn (11, 
12) fur Usrschragers ursd Voilsehrsgan in Turmbauweiae 
iibsreiriarsderarcgeordiiest Ais Qberfuhrungsrnittai (9) fur di® 
Sebragari diem ein Drshturm (22) mi! zwsi im Abstartd zweiar 
Schragenststionen ubersirtarider arsgeordristsrs Sehrsga- 
naufnshmern (28), die in dar Hoba zwiscben dem Schragen- 
fuiter und dssm Schragsnantfearef verfahrbar, um 180° ver- 
drehbar ursd gegert die Vertikaie kippbar sind sowie dis 
SchragenuberihraBraitaeitetransportieren, 



Fig. 2 
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Besehreibung 

Die Erfmdung betrifft sins Beh&lterfdrdervorricb- 
tung zum weehselseitigen Austauseb von Behaitern zwi- 
ler BehalterfUileinrichtung zum BefOJIen der 
mit aus emem Artikesstrom entnommenen, 
stabfortnigen Artikein der tabakverarbeitendea Indu- 
strie und einer Beh&iterentleereinricbtung zum Entiee- 
re!) der Behllter zwecks Z«r8ckf8hrung der Artikel in 
den Artikeistrom, rait der BehalterffiUcmricsbtung bzw. 
der BehSUterentieereinrichtyng jeweils in uberesnsnder* 
liegenden Etagen zugeordneien Behaiterstationen fur 
leere un<l voile Behaiter sowie die Behaiterstationen 
niiteinander verbindenden, Behaiter aufnehmenden und 
abgebenden Oberfiihrungsmitteia. 

Stabfdrmige Artikel der tabakverafbeiteaden Indu- 
strie sind Tabakstabe, Fiherstabe, Filterztgarettea, Ziga- 
riilos und dergietchen. Im hier voriiegertdec Zusammen- 
hang sollen unter stabformiger. Artikein der tabakver- 
arbeitenden Industrie jedoch insbesondere solche Arti- 
kel zu verstebeo seirt, die axial unsymroetrisch ausgebil- 
det md, also in erster Linie Filterzigaretten, Tabakstabe 
mit Stempelaufdruck, Zigarren bzw. ZigariSIos mit Filter 
oder Mundstflck und dergleichen. Wenn im foigenden 
der Einfachheit halber von Zigaretten gesprochen wird, 
so sind andere stabfdrmige Artikel der hier besproche- 
nett Art nicht ausgeschtossen. 

Bei der moderncn Zigarettenfabrikation setzt sich im- 
mer mehr die Direktkoppiung von Hersteiiaogsroaschi- 
nen und Verpackungsbzw. Verarbeitungsmaschinen 
uber Massenstromforderstrecken durcb. Zum Ausgiekh 

nen sind Puffereinrichtungen erforderlich. Eine lei- 
stungsflhige Pufrereinrichtung besteht beispieisweke 
aus einer Station zum Befallen von Beblltern In Form 
von sogenannten Schragen mit Zigaretten bzw. einer 
Station sum Entieeren dieser Schragen. Mittels derarti- 
ger Schragenfuller und Schragenentleerer wird eine 

Forderslrecke abgezweigt und in Schragen gefsiilt und 
Produktionsausfall der Herstellungsmaschinen aus die- 
sen Schragen erganzt, wobei im Kreisiauf volte Schra- 
gen vom Schragenfiiller zum Schragcnentleerer uber- 
gefuhrt und leere Schragen vom Schragcnentleerer zum 
son* agentunes /ah uoKgeiuru i weroen. uoncnerweise 
werden die Schragen urt Schragcnentleerer mittels eines 
Drehkopfes um eine zu ihren langen Kanten paraliele 
Aehse gcschwcnkt, d. h, kopfunten entleert, so dafi die in 
den Schragen befindlichen Zigaretten beim Entieeren 
ihre axlale Orientierung um 580° verandern. Um die 
Zigaretten bezuglich der Orientierung jhrer Enden im 
Massenstrom richtig herurn, d. h. mit gleicher Ausricb- 
tung in den Massenstrom zurOckzufUhren, 1st es zur Zeit 
tibiich, zwecks Kompensation der Uberkopfkippung um 
180° dem Schragcnentleerer die vollen Schragen mit 
der entsprechenden Orientierung der Zigarettenenden 
zuzufuhren und die leeren Schragen entsprechend zu- 
rilckgewendet und zurflckgedreht an den ScbragenfUl- 
ler zuruckzuuberftihren. 

Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugrur.de, die Lei- 
stungsfahigkett und Funkt'ionssicherheit des BeMiter- 
fordersystesns bei weugehender Artikelschonung zu er- 
hdhen. * 

Dtese Aufgabe wird erfindungsgemSB dadurch gelost, 
da8 die Beh&iterfaiieinrichiimg und die Behalterentieef- 
etnrichtung mit ihren zugeordneten Behaiterstationen 
ais raumlich kompakte, die Behllter in paralieler Aus- 
richtung aufnehmende Einheit ausgebildet und ange- 



ordnet sind. Bei dieser Anordnung, bei der beispielswet- 
se die BeMIterfUUeinrichtung und die Behaiterentiecr- 
einrichtung Ubereinander und deren zugehdrige Behai- 
terstationen unmittelbar nebeneinander angeordnet 

5 sein kdnnen, ergeben sich relativ kurae Gberfilhrungs- 
wege fur leere und voile Behaiter. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sowohl 
hmsiehiiich des Raumbedarfs ais auch hihsichtlich der 
Handhabbarkelt bzw, des Arbcitsabiaufes besteht darin, 

io da8 die Behaiterfuileinrichtung und die Behalterensleer- 
eiorichtung in Turmbauweise ubereinanderliegend an- 
geordnet sind. Bel dieser Anordnung laitt sich der Behal- 



Slapelanordiiiing sind in 
•ung besonders efsektive uber 



einem weiteren Vorsehlag noch da- 
durch optimieren, daB von oben naeb unten BehSltersta- 
15 tbnen filr leere Behaiter unci Behaiterstationen {fir voile 
Behaiter der Behakeremieereinricbiung und der Behlii- 
terfillleinrichtung in wechseinder Folge Qbereinander- 
liegend angeordnet sind. 
In Anpassuag an c 
20 Weiterffihrung der Erfindung I 

fuhrungsrnittei in swei Qbereinanderliegenden Etagen 
mit Bebalteranfnehmern zum gleichzeitsgen Austausch 
elites leeren und eines vollen Behllkers vorgesehen. 
Der Behalteraustausch zwiscben den BehSlterstatio- 
25 nen eriolgi auf kttfzestero, direktem Wege mit Oberfflh- 
rungsmitteln, die gemSB einer Weiterbiidung als mit ei- 
nem Schwenkanirieb versehener und fflr die Behaiter - 
aufnehmer mit einem Hubantrieb ausgestatteter Dreh- 
turm ausgebildet sind. 
M Urn die bei der BehSlterentleerung bewirkte Orien- 
der Artikel zu kompensieren, sind die 
nach einem zusatzlichen Vorsehlag 
Drehantriebes im wesentiiehen um 180" 
um eine vertikale, quer zur Unge der Artikel verlaufen- 
35 de Achse versebwenkbar. Mit Hilfe dieser voneinander 
unabbangigen Aatriebe der Oberfflhrungsmhtei 1st es 
mdglich, die Behaiter wihrend ihres Wegsehwenkens 
ausder ieweilisen Eingriffs- bzw. Abgabe- oder Uber- 
nahmestellunglm Bereich der Behaiterstationen gieich- 
■40 zeitig bzw. bewegongsSberiagert auf die Jewells ge- 
wunschte Forderebene anzuheben bzw, abzusenken 
unci dabel in jhrer Orientierung zu ilndern. 

Um die Artikel bei den zahlreichen, sich Dberlagern- 
den Oberfdhrungsbewegungen sicher in den BehSJtern 
43 zu haiten. wird weiterhia vo.rgeschla.sen, daB die Behill ■ 
teraufnehraer mittels eines Kippantriebes um eine an 
Ihrer Oberseite verlaufende Horizontaiacbse mit einer 
Neigung gegen die Vertikaiebene anstellbar sind. Durch 
diese AnsteiimSgltchkest werden die Artikel einerseits 
so sicher an der Beh&UerrQckwand gehaken und damit ge- 
gen Aasfal! gesichert sowie andererseits. In der ernge- 
geogesetzten Orientierungsph&se der Behllter evtl 
nach der Bebaherentleerung in diesem verblelbende 
einzelne Artikel ausgeworfen. 
55 Ein engraumlger slcherer Behalteraustausch zwi- 
schen den emzeinen Behaiterstationen wird gemaS ei- 
ner vorteilhaften Ausgestaltung noch dadurch unter- 
statzt, daS die Behaiteraufnehmer mit mittels eines 
Greiferantriebes die Behaiter von ihrer Breltseite her 
so bzw. an ibren Schtnaisetten erfassenden Zangen verse- 
hen sind, weiche zweckmafiigerweise ais die Behaiter 
untergreifende Parailelgreiler ausgebildet sind. 

in weiterer Ausnuizung des Schwenkantriebes der 
OberfQhrungsmi'ttel zur Erhdhung der FiexibiHtat des 
65 FSrdersystems 1st nach einer Weiterbiidung vorgese- 
hen, daS die Oberfohnmgsmitte! zwiscben den Behai- 
terstationen der Behiilterfuli- und Entie'ereinrichtung 
ursd einer separaten doppeistockigen Speicherstation 
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fur voile und leere Behalter angeordnet sind. Fur ihren 
optimaicn Einsatz und ihre opismale Integration in das 
Behaiterfdrdersystern befindet sich die Speicherstation 
einerseits im Einzeibehakeraustauseh mit den Oberfiih- 
rungsmitteln und anderersests im Behalterbloekaus- s 
tausch mit einem dcppelstSckigen Behalterzubringer. 
Hierbei ist weiterhin vorgesehen, da8 der Bebaiterzu- 
bringer in eine Block -Tauschstation der Speicherstation 
hineinbewegbar und durch Hubmittel der Bloek- 
Tauschstation entleerbar bzw, beiadhar ist io 

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht in Ver- 
bindung mit einer platzsparenden Bauweise im direkten 
Behakeraustausch auf engstem Raurn zwischen den ctn- 
zeinen Behalterscationen. Kurze Oberfuhrungswege ge- 
statten wiederura eine Reduzierung der Oberfiihrungs- 15 
geschwindigkeiten bzw. ermdgSichen sanftere Beschleu- 
nigungen und Verzdgerungen und damit eine schonen- 
dere Handhabung der Artikel. Daraus resuitiert insge- 
samt eine geringere Siorungsanfalligkeit des Systems. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in den 20 
beigefugten Abbiidungen dargesteliten Ausfflhrungs- 
beispieie naher erlautert. 

Hierbei zeigen: 

Fig. 1 Vorderanskht von uhereinander angeordneten 
Volischragen-ZLeerschragenstationen eines Schragen- 25 
fullers und Schragenentieerers gemaB Erfindung, 

Fig. 2 eine perspektivische Gesamtansicht eines in ein 
Produktionssystem integrierien Schragenfftrdersy- 
stems, 

Fig, 3 eine Seitenansicht auf das Schragenfdrdersy- 30 
stem gemaB Fig. 1, 

Fsg. 4 eine Draufsicht auf das Schragenfdrdersystem 
mit integriertem Zusatzspeicher tmd 

Fig- 5 eine spezielle Ausfahrungsform des Zusatzs- 
peichers in der Seitenansicht. 35 

Die in den Fig. S bis 4 dargesteiite Behakerfordervor- 
richtung ist in eine Produktionslinie zum Merssellen und 
Verpaeken von Fiiterzigaretten integriert bestebend 
aus einer in Fig, 2 dargesteiken Zigarettenhersteilma- 
schine 1, einer Fiiceransetzmaschine 2 sowie nicht dar- 40 
gesteliten Verpackungsaggregaten, Die Behalterforder- 
vorrichtung wesst zum Ausgleich von Leistungsunter- 
schieden zwischen HersEeii- und Verpackutsgsmasehi- 
nen eine Behalterftiileinrichiung in Form eines soge- 
nannten Schragenfuliers 3 zum Entnehmen von Fiiterzi- 45 
garetten aus einem Artikelstrom 4, eine Behaiterent- 
leereinrichtung in Form eines sogenannten Schragen- 
entieerers 8 zur Ruekfuhrung der etstnomroenen Filter- 
zigaretten in den Artikeistrom 4 sowie gegebenenfalls 
eine zusatzliehe Speicherstation 7 zur Zwischenspei- 50 
cberung von Behaltern in Form von sogenannten Schra- 
gen 8 sowie em Oberfiihrungsmittel 9 zur Handhabung 
von Vollschragen und Leerschragen auf. 

Die genannten Aggregate in Form des Schragenful- 
iers 3, des Schragenentieerers 8 sowie der Speiehersta- 55 
tion 7 sind zum Speicbern der Schragen 8 auf bekannte 
Weise mit in zwei Etagen iibereinanderliegertden Plats- 
formen versehen, von denen jeweils die oberen PSattfor- 
men ats sogenannte Leerschragenstation It und die un- 
ieren Plattformen ais sogenannte Yollschragenstation so 
12 ausgebildet sind, In den Leersehragenstationen It 
und Volischragenstationen 12 des Schragenfuliers 3, des 
Schragenentieerers 8 und der Speicherstation 7 stehen 
die Schragen 8 auf FSrderbiinderrt 11, weiche in den 
Voilschragenstationen 12 des Schragenfuliers 3 und des §5 
Schragenentieerers S in F6rderricht«r,g (Pfeii 14 bzw. 
PfeU 86) abwarts geneigE veriaufen. 

Der Schragenfisller 3 und der Schragenerttleerer 6 
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sind miisamt ihren zugehorigen Schragenstationen II 
und 12 in Turmbauweise und paralieler Ausrtchtung 
ubereitsanderiiegend angeordnet, wahrend die zusatzii- 
ehe Speicherstation 7 hierzu im Winkel von W verlauft 

GemSS Fig, 5 client das vordere Ende der ubereinan- 
derliegenden Schragenstationen 11 und 12 der Spei- 
cherstation 7 zur Einzeiabgabe bzw. Emzeienfnahme 
von Schragen 8, wahrend das hintere Ende der Spei- 
cherstation 7 mit einem Schragenwagen 17 im Biock- 
ajistausch steht, indetn jeweils sin ganzer Leerschragen - 
btock 1S bzw, VoSlsehragenblock 20 zwischen der Spei- 
cherstation 7 und dem Schragenwagen 17 ausgctauscht 
wird. Hierzu ist der Schragenwagen 17 in die Speicher- 
station 7 hineinfahrbar, wobei deren Forderbiinder 13 in 
Richtutfg des Pfeils 19 angehoben bzw. in Richtung des 
Pfeiis 21 abgesenkt werden, urn emen Leerschragen- 
block 18 zu Qbernehmen bzw. einen VoSlsehragenblock 
20 auf den Schragenwagen 17abzusetzen. 

Urn den Schragenaustausch zwischen den Schragen- 
stationen IS und 12 des Schragenfuliers 3 und den 
Schragenstationen It und 12 des Schragenentieerers 8 
untereinander sowie zwischen den genannten Schra- 
genstationen des Schragenfuliers 3 bzw. des Schragen- 
entieerers 6 und den entsprechenden Schragenstationen 
II und 32 der Speicherstation 7 zu gewahrleisten, sind 
die Oberfithrungsmittei 9 als Drehturm 22 ausgebiidei. 
weicher mitteis eines Schwenkantriebes 2-3 urn eine ver- 
tikale Achse 24 verschwenkbar und in Qbereinandertie- 
genden Etagen im Abstand von zwei Schragenstationen 
11 und 12 mit Schragenaufnehmern 26 versehen ist, die 
in Richtung des Doppeipf'eils 27 gemstS Fig. 3 mittels 
eines Hubantrtebes 28 jeweils auf das Niveau der obe- 
ren Schragenstationen 51 und 12 des Schragenentiee- 
rers 6 anhebbar bzw. auf das Niveau der unteren Schra- 
genstationen 11 und 12 des Schragenfuliers absenkbar 
sind, wobei nacbeinander jeweils der dbere Schrage- 
naufnehmer 26 einen ieeren Schragen und der untere 
Sehragenaufnehmer 26 einen volien Schragen 8 trans- 
portiert. Die Schragenaufnehmer 26 sind dariiber hinaus 
gemeinsam um eine vertikale Achse rnitteSs eines Dreh- 
antriebes 29 in Richtung des Doppelpfeils 31 um i80" 
bin- und herdrehbar sowie urn eine obere horizontale 
Achse 32 mittels eines Kippantrsebes 33 in Richtung des 
Doppeipfeils 35 gem&B Fig. 2 mit einer Neigung gegen 
die Vertikaiebene anstellbar. Der Zweck dieser unter- 
schiedlichen Steliantriebe wird in Verbindung mit der 
Wirkufigsweise noch naher erlautert, 

Zur Aufnahme der Schragen 8 von ihrer Brehseite 
her bzw. zum Erfassen ihrer Schmalseiten sind die 
Schragenaufnehmer 26 mit ais Paralielgreifer ausgebii- 
deten Zangen 34 versehen, weiche mit Hilfe von Fuh- 
rungsbuchsen 36 in Richtung des Doppelpfeils 37 auf 
der Achse 32 verschiebbar sind und mittels eines Grei- 
ferantriebes 38 den Schragen 8 seitiich erfassen und 
unterseitig abstiitzen. 

Die Wirkungsweise der zuvor beschriebenen Behai- 
terfftrdervorrich tung ist wie folgt: Beins Leistungs- 
gleichgewicht zwischen der die Zigaretten herstellen- 
den Linie und den Verpackungsaggregaten werden kei- 
ne Zigaretten aus dem Artikelstrom 4 entnommen und 
auch keine Zigaretten in den Artikelstrom zugegeben. 
Bei einem LeistungsQbergewicht der Produktionslinie 
werden hingegen auf bekannte Weise durcb den Schra- 
genfuliers Zigaretten im Massenstrom aus dent Artikel- 
strom 4 abgezweigt, indent eii) Schragen 8 in Richtung 
des Pfeils 39 vom Niveau der Leerschragenstation 11 
auf das Niveau der Vollschragenstation 12 abgesenkt 
wird. Diese Zjgarettenentnahme kann durch die Spei- 
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cberkapazita! det Leerscbragenstation 11 und der Voliv 
schragenstation 12 des Schragenfuiicrs 3 cine Zest iang 
aufgefangen werden. 

Bei einem Leistungsubergewieht der Packmaschiaen» 
aggregate werden auf ebenfalis bek&tmte Weise Zsga- 
retten durch den Sehragenentleerer 6 in den Ariikeb 
ssroris 4 zugegeben, iadem die auf der Volischrager.sia- 
tion 12 des Schragenentleerers 6 stefaenden Schragen 8 
durch nkhx geseigte HubmitieS in Rtchtung des Pfeits4< 
in sine Schragenaufnehme 42 ubergefShrt werden. Bin 
an der Schragenaufriahrne 42 angrelfender Schwcnkan- 
irieb 43 entleert einen vollen Schragen 8 in Rlehtung des 
DoppeIpfeH$ 44 iiber Kopf in ein M&gazim 46 oberhalb 
des Artikeistroms 4 gernaB Fig. t, von wo aus die Ziga- 
retten in Form ernes Artiketewesgstrotnes 4? in den 
H'auptaftikelstrom 4 emgeleitet werden, Atsch in dlesem 
Fat! kann das Leisiungsabergewlekt der Pacfcrnaschlne 
eiite Zeit sang intern durch den Schrageaentleerer 6 im 
Rahmen der Speieherkapazltat seiner Leerschragensta- 
tion II und seiner VoSlschragenstatbn 12 kompensiert 
werden. Der auf diese Weise entleerte Schragen % wird 
in Richtung des Doppclpfeiis 44 zuruckgeschwenkt und 
automatisch unter Offnen einer Klapne 48 durch eate 
verfahrbare Greifvorrichtung 49 auf den Bandfdrderer 
13 der Uerschragenstation 1 f iibergefuhrt 

Urn and; langerfristig die SpeicherkapazMt der 
Leerschragenstationen 11 und der Vollschragcnstatio- 
nen 12 des SchragenfOllers 3 und des Sehragenentlee» 
rers6zu gewahrleisten, erfolgt vom Ende der jeweiligen 
FSrderbander S3 her durch das Oberfuhrungsmitte! § 
ein Austausch von Vollschragen und Leerschragen zwi- 
schen den obsren Schragens tationen unci den unteren 
Schragenstatsonen des Schragenentleerers 6 bzw. des 
Schragenfullers 3 auf folgende Weise; Der Drehturm 22 
arbehet derart, da8 jeweiis glekhzeitig ein Leerschra- 
gen und ein Vollschragen ausgetauscht d. h. an die je- 



angenommen, 

Schragenaufnehmer 26 des Drehturms 22 sich in der 
unteren Hubstellung in Hfihe der Schragenstationen 11 
and 12 des Schragenfullers 3 befmden, wobci der obere 
der beiden Schragenaufnchmer 26 einen Leerschragen 
8 aus der obersten Leerscbragenstation 11 des Schra- 
genentleerers 6 abwartsfransportiert hat. Der Dreh- 
turm 22 nimmt eine Position ein, in der ein die Schrage- 
naufnehmer 26 tragendes Joch 51 quer im Winkel von 
90° in die Banders trecke der Forderbander 13 ragt and 
die Breitseite der Schragenaufnchmer 26 mit der Zan- 
gendffntmg der Zangen 34 der Fdrderrichtung der Fdr- 
derbander S3 zugewandt ist. Durch Betatigesfdes Grei- 
ferantricbes 38 werden die Zangen 34 gedffnet, so daS 
der Leerschragen 8 auf das Fdrderband S3 der Leer- 
scbragenstation i t abgcsetzt wird und durch Inbetrieb- 
nahmc des Transportbandes 13 an die Leerschragen- 
gruppe aufschlieBen kann. Durch Betatigcn des Greifcr- 
ansriebs 38 werden die Zangen 34 des unteren Schrage- 
nauinehrners 26 aufeinanderzubewegt und erfassen da- 
bei den auf der unteren Vollschragensiadon 12 des 
Schragenfullers 3 bereitstehenden Schragen 8 an dessen 
Schmaiseiten. Durch Betatigen des Kippantriebes 33 
des Schragenaufnehmers 26 wird der Vollschragen in 
die in Fig. 3 geseigte Schraglage gekipnt, urn zu vermn- 
dern, daS die Zigaretten wahrend der tJberfuhrung aus 
dern Schragen herattsfallen. Durch Betatigen des 
Schwenkanu-iebes 23 wird der Drehtarra urn seine Ach- 
se 24 urn 45" in die in Fig. 4 gezcigte Lage geschwenkt, 
urn die Schragenaufnchmer 26 einerseits ungehindert 
urn ISO 3 drehen zu kdnnen und anderersefts auf das 



Niveau des Schragenentleerers 6 verfahren w kdnnen. 
Durch die fg{p-Drehung des Schragens 8 mittels des 
Drehantriebes » ist sichergestelh, d&B die Filterzigaret- 
ten in der richtigen Ausrichtung ihrer Enden, mit der sie 
s aus dern Artikelstrom entnommen warden, anch wiedcr 
in den Aritkebtrom zurUckgefQhrt werden, mdem die 
bei der Oberkopfschwenkung des Schragenentleerers 6 
erfoigende Umorieniierung der Fiherzigaretten vorher 
disrch die S80 s -Schwenkung des Schragens in? Schrage- 
to naufnehmer 26 kompensiert wird. Durch fngangsetzen 
des Hubantriebes 28 werden der obere leers Schrage- 
naufnchmer 26 und der untere einen Vollschragen tra- 
gende Schragenaufnchmer 26 auf die jeweilige Ebene 
der Leerscbragenstation ii bzw. cler Voilschragensta- 
<5 tion 12 des Schragenentleerers 6 angehoben. Die ge- 
schilderien Bewegungssblaufe kbnnen sich auf zeitspa- 
rende Weise zamitsdest tedweise Sberlagern. im Bereich 
der Scnragenstationen It und 12 des Schragenentlee- 
rers 6 schwenkt der Drehturm 22 mit seinem Joch 51 
20 wieder in die Banderstrecke der Fdrderbander 13 ein, 
wobei einerseits durch Aktivierung der entsprechenden 
Antriebe der von der unteren Vollschragenstation 12 
heraufgefiihrte Vollschragen 8 auf die Schrage der Ban- 
derbahn 13 zurQckgekippt und abgesetzt wird und an- 
25 dererseits durch den oberen Schragenaufnchmer 26 ein 
Leerschragen 8 von der obersten Lewschragensiation 
11 abgenommen wire. Durch Ankippen dieses Leer- 
schragens 8 urn die Achse 32 des Schragenaufnehmers 
.26 werden eventuei! noch isn Schragen verbliebene bzw, 
30 vcrklemmte Fiiterzigaretten ausgeworfen. Der (lurch 
Aktivierung der zuvor beschriebenen Antriebe nun- 
mehr abwarts zur Leerscbragenstation U des Schra- 
genfallers zurOckgefUhrte Leerschragen wird durch Zu- 
rbekdrehen des Schragenaufnehmers 26 am 180° wse- 
35 der in der richtigen Orientierung bezaglich der Filteren- 
den der aus dern Artikelstrom 4 abgczweigten Filterzi- 
auf das Fdrderband 11 des SchragenfGlelrs 3 



Beim Schragenaustausch swischen den Schragensta- 
40 tionen des SehragenfShers 3 und des Schragenentlee- 
rers 6 einerseits und der externen Speicherstation 7 an- 
dererseits schwenkt der Drehturm 22 urn seine Achse 24 
Jeweiis urn W zwischen den Stationen bin und her, 
wahrend dern die bbrlgen Qberlagerten Bewegungen 
45 der Schragenaufnchmer 26 ausgeffihrt wer 

Patentanspriiche 



1. Behailerfordervorrichtung sum wechselseitigen 
i von Behaitern zwischen einer Behaiter- 

zum Befulien der Behaher mit aus 
einem Artikelstrom entnommenen, stabformigen 
Artikeln der tabakverarbeitenden Industrie und ei- 
ner Behaiterentieereinrichtung zum Entteeren der 
Behafter zwecks Zuriickfiihrung der Artikel in den 
Artikelstrom, mit der Behallerfulleinrichtung bzw. 
der Behaiterentieereinrichtung jeweiis in uberein- 
aaderUegenden Etagen zugeordneten Behaitersta- 
tionen fur leere und voile Behalter sowie die Behal- 
terstationen nrsiteinander verbindenden, Behaiter 
aufnehmenden und abgebenden Oberfbhrungsmit- 
teln, dadarch gekejsnsekhset, da8 die Behalter 
fuiletnrichtung (3) und die Behaiterentieereinrich- 
tung (6) mit ihren zugeordneten Behaiterstattonen 
(11, 12) als riumlich kompakte, die Behalter (8) in 
paraikier Ausrichtung aufnehmende Einheit s 
bildet und angeordnet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
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r.eichnet, daS die Behalterffiiieinricbtung (3) und die 
Behalterentieereinrkbtung (6) in Turrnbauweise 
ubereinanderiiegend angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Ansprueh 1 und/oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB von oben nach unten 5 
Behalterstaiionen (it) fur leere Behalter (8) und 
Behaiterstationen (12) fair vo\k Bebiiiter (8) der Be- 
haltereniieereinrichtung (6) und der Behalierfiil!- 
einrichtung (3) in wechselnder Foige iibereinander- 
liegend angeordnet sind. 10 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprOche I bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Oberfuhirungs- 
mittel {9} in zwei iibereinanderliegertden Etagen 
rait SehaUeraufnehmern {26} zum gieichzeitigen 
Austausch eines ieeren und eines voliert Bebahers 15 
(8) versehen sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche i bis 4, 
dadurch geketmzeiefmei daB die Oberftihrungs- 
mittel (3) als mit einem Schwenkamrieb {23} verse- 
bener und fur die Behalteraufnehrner (26) mit ei- 20 
nem Hubantrieb (28) ausgestatteter Drehturm {22} 
ausgebildet sind 

6. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Behalteraufaeh- 
mer (26) mittels eines Drehantnebes (29) im we- 25 
sentlichen um 180" um sine vertikaie, quer zur Lan- 
ge der Artikel verlaufende Achse verschwenkbar 
sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche i bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Behalteraufneh- 30 
mer (26) mittels eines Kippantriebes {33} um eine 

an ihrer Oberseite verlaufende Horizontaiachse 
(32) mit einer Neigung geget! die Vertikaiebene 
anstellbar sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB die Behalteraufneh- 
rner (26) mit mittels eines Greiferantriebs {38} die 
Behalter (8} von ihrer Breitseite her bzw, an ihren 
Schmalseiten erfassendert Zangen (34) versehen 
sind. 40 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet, daS die Zangen {34} als 
die Behalter (8) untergreifende ParaKefgreifer aus- 
gebildet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche I bis 9, *.<• 
dadurch gekennzeichnet, daB die Uherfuhrungs- 
mitiei (3) zwischen den Behaiterstationers {11, 12) 
der Behaiterfiili- und Entieereinrichtung {3 bzw. 6} 
und einer separater. doppelstdckigen Speiehersta- 
tier. {7} fur voile und leere Behalter {8) angeordnet 50 
sind, 

{ 1. Vorrichtung nach einem der Anspriiche ! bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Speieherstation 
{7} sich einerseks irn Einzeibehalieraussatisch mit 
den Oberfiihrungsmitteln (9) und andererseits im 55 
Bebakerblockaustatisch mit einem doppelstocki-: 
gen Behalterzubringer (17) befindet. 
12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche t bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Behafterzubrm- 
ger (17) in eine Biock-Tauschstation der Speieher- so 
station (?) hineinbewegbar und durch Hubmittel 
der Block-Tauschstation entleerbar bzw. beladbar 
ist. 
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